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(54) Creme cosmetique moussante 



(57) La presente demande concerne une composi- 
tion moussante pour application topique, contenant un 
systeme tensioactif tel qu'au moins une phase paracris- 
talline hexagonale directe ou cubique apparaisse quand 
la temperature augmente au-dela de 30°C et que cette 
phase paracristalline reste presente jusqu'a au moins 
45°C. 

Le systeme tensioactif permettant d'obtenir I'appa- 
rition d'une telle phase paracristalline comprend de pre- 



ference au moins un tensioactif hydrosoluble et au 
moins un tensioactif insoluble dans I'eau. II comporte de 
preference au moins un savon hydrosoluble. 

Ces compositions se presentent sous forme de cre- 
mes et elles presentent une bonne stabilite physique a 
temperature ambiante et meme jusqu'a au moins 45°C. 
Elles peuvent etre utilisees notamment dans les domai- 
nes cosmetique ou dermatologique, comme produits de 
nettoyage ou de demaquillage de la peau, du cuir che- 
velu et/ou des cheveux. 



CM 

< 

CO 
CD 



LU 



Printed by Jouvo, 75001 PARIS (FR) 



1 



EP 1 166 747 A2 



2 



Description 

[0001 ] La presente invention a trait a une composition 
moussante rincable constituant une creme pour appli- 
cation topique, contenant un systeme tensioactif parti- 
culier et presentant une bonne stability physique jusqu'a 
au moins 45°C, ainsi qu'a son utilisation dans les do- 
maines cosmetique ou dermatologique, notamment 
comme produits de nettoyage ou de d6maquillage de la 
peau, du cuirchevelu et/ou des cheveux. 
[0002] Le nettoyage de la peau esttres important pour 
le soin du visage. II doit etre le plus performant possible 
car les residus gras tels que I'exces de sebum, les res- 
tes des produits cosmetiques utilises quotidiennement 
et les produits de maquillage notamment les produits 
« waterproof » resistants a I'eau, s'accumulent dans les 
replis cutanes et peuvent obstruer les pores de la peau 
et entramer I'apparition de boutons, 
[0003] On connait plusieurs grands types de produits 
de nettoyage de la peau : les lotions et gels aqueux de- 
tergents moussants, les huiles et gels anhydres net- 
toyants rincables et les cremes moussantes. 
[0004] Les huiles et gels anhydres rincables ont une 
action nettoyante grace aux huiles contenues dans ces 
formulations. Ces huiles permettent la solubilisation des 
residus gras et la dispersion des pigments de maquilla- 
ge. Ces produits sont efficaces et bien toleres. lis pre- 
sented I'inconvenient d'etre lourds, de ne pas mousser 
et de ne pas conferer de sensation de fraTcheur a I'ap- 
plication, ce qui est penalisant d'un point de vue cosm6- 
tique. 

[0005] Par ailleurs, les lotions et gels aqueux deter- 
gents moussants ont une action nettoyante grace aux 
tensioactifs qui mettent en suspension les residus gras 
et les pigments des produits de maquillage. lis sont ef- 
ficaces et agreables a utiliser du fait qu'ils moussent et 
qu'ils sont facilement elimines. Toutefois, les lotions 
sont generalement assez fluides, ce qui rend leur ma- 
nipulation parfois delicate, et il est difficile d'epaissir les 
gels tout en gardant de bonnes proprietes moussantes. 
[0006] Pour obtenir de bonnes performances mous- 
santes tout en ayant une composition epaisse, on a 
cherche a preparer des cremes moussantes. Toutefois, 
les cremes moussantes presentent I'inconvenient d'etre 
souvent instables a chaud. 

[0007] On entend ici par « cremes moussantes » des 
compositions opaques, visqueuses, souvent commer- 
cialisees en tube et constitutes generalement d'un mi- 
lieu aqueux contenant un melange de tensioactifs tels 
que les sets d'acides gras (savons) ou les tensioactifs 
synthetiques anioniques, non ioniques, amphoteres, et 
d'autres additifs tels que par exemple des polymeres, 
des polyols, des charges. 

[0008] Ces cremes destinees en particulier au net- 
toyage de la peau developpent de la mousse quand el- 
les sont melangees avec de I'eau. Elles peuvent etre 
utilisees de deux f aeons : 



• la premiere utilisation consiste a etaler la creme 
dans les mains, a I'appliquersur le visage ou sur le 
corps puis a la masser en presence d'eau pour de- 
velopper la mousse directement sur le visage ou le 

5 corps. 

• I'autre utilisation possible de ce type de produit con- 
siste a developper la mousse dans les paumes des 
mains avant d'etre appliquee sur le visage ou le 
corps. 

10 

Dans les deux cas, la mousse est ensuite rincee. 
[0009] La plupart des cremes moussantes actuelle- 
ment disponibles dans le commerce sont instables au- 
dessus de 40°C. Cela signifie que, si elles sont entre- 
15 posees quelques jours a cette temperature, elles pre- 
sentent une demixtion macroscopique, aboutissant a 
une separation en au moins deux phases. Les cremes 
ainsi demixees a une temperature nettement superieure 
a la temperature ambiante se revelent heterogenes 
apres retour a la temperature ambiante et done inutili- 
sables du fait de la degradation de la texture et des pro- 
prietes moussantes. On entend ici par temperature am- 
biante une temperature temperee, e'est-a-dire d'environ 
20a25°C. 

[0010] Or, il est indispensable que ce type de produit 
soit stable sur une large plage de temperatures. En ef- 
fet, au cours de sa vie, le produit peut etre expose a des 
temperatures allant de -20°C a +45°C minimum selon 
les conditions de climat, de stockage et/ou de transport. 
Par exemple, il faut qu'une creme transportee dans une 
voiture qui risque de rester longtemps sous le soleil, 
e'est-a-dire a une temperature atteignant facilement 
50°C conserve sa stab i lite. II faut aussi que ces cremes 
moussantes puissent etre utilisees dans les pays 
chauds sans que leur transport et leur conservation ne 
posent de probleme. 

[001 1] II est bien connu qu'il est possible d'empecher 
cette separation de phases d'une creme moussante en 
augmentant, par addition de polymeres ou de charges, 
la consistance du produit soumis a des temperatures de 
+40° a +45°C. Toutefois, dans ce cas, le produit devient 
tres rigide a temperature ambiante temperee et ne cor- 
respond plus aux proprietes recherchees pour I'applica- 
tion sur la peau, et notamment il devient difficile de le 
melanger a I'eau et de le faire mousser. 
[0012] II subsiste done le besoin d'une cr6me mous- 
sante, stable jusqu'a au moins 45°C, dont I'aspect de 
creme soit maintenu a temperature ambiante meme 
apres passage a une temperature plus elevee et ayant 
de bonnes caracteristiques de moussage. 
[001 3] La demanderesse a decouvert de maniere sur- 
prenante qu'on pouvait atteindre le but de I'invention et 
obtenir une composition moussante se presentant sous 
forme d'une creme et ayant une bonne stabilite, meme 
a des temperatures de +40 - +45°C, en utilisant un sys- 
teme tensioactif tel qu'au moins une phase paracristal- 
line de type hexagonale directe ou cubique apparaisse 
quand ladite composition est chauffee a une tempera* 
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ture sup6rieure a 30°C et que cette phase paracristalli- 
ne reste presente jusqu'a au moins 45°C. 
[0014] Le fait qu'une phase paracristalline de type 
hexagonale directe ou cubique apparaisse quand ladite 
composition est chauffee a une temperature superieure 
a 30°C et que cette phase paracristalline reste presente 
jusqu'a au moins 45°C signifie que cette phase est pre- 
sente a une temperature comprise entre 30°C et au 
moins 45°C. 

[001 5] Pour obtenir la stabilite requise, on prgfere que 
la phase paracristalline formed (ou crista I liquide) soit 
du type phase hexagonale directe. II n'est pas n6ces- 
saire que cette phase paracristalline soit presente a 
temperature ambiante mais elle doit imperativement ap- 
paraltre au dela d'une temperature comprise entre 30°C 
et 45°C. 

[0016] Les cremes moussantes, qui ne presentent 
pas une organisation de phases, telle que citee ci-des- 
sus, ne sont generalement pas stables a 45°C. A cette 
temperature, elles subissent une demixtion macrosco- 
pique entre au moins deux phases et elles sont ensuite 
inappropriees a ('utilisation recherchee quand elles sont 
de nouveau a la temperature ambiante. 
[0017] Ainsi, la presente demande a pour objet une 
composition moussante constituant une creme pour ap- 
plication topique, contenant dans un milieu aqueux, un 
systeme tensioactif tel qu'au moins une phase paracris- 
talline de type hexagonale directe et/ou cubique appa- 
raisse quand la temperature augmente au-dela de 30°C 
et que cette phase paracristalline reste presente jusqu'a 
au moins 45°C. 

[0018] La composition obtenue constitue une creme 
opaque qui a de tres bonnes proprietes cosmetiques 
(douceur, onctuosite), mousse bien et a une bonne sta- 
bilite pendant longtemps et a temperatures elevees. 
[0019] La ou les phases paracristal lines presentes 
au-dela de +30°C peuvent etre de type hexagonale di- 
recte ou cubique, ou etre un melange de ces deux pha- 
ses ou un melange d'une de ces phases ou de ces deux 
phases avec une phase de type lamellaire. La ou les 
phase(s) paracristalline(s) comporte(nt) de preference 
au moins une phase hexagonale directe. 
[0020] On donne dans la presente demande aux ter- 
mes de phase lamellaire, phase hexagonale directe et 
phase cubique, les sens que leur donne habituellement 
I'homme du metier. 

[0021] Ainsi, on entend par phase lamellaire (phase 
D selon EKWALL, voir Advances in Liquid Crystals, vol. 
1 , page 1 -1 43, Acad. Press, 1 975, Ed. G.H. Brown), une 
phase cristal liquide a symetrie plane, comprenant plu- 
sieurs bicouches d'amphiphile disposees en parallele et 
separ£es par un milieu liquide qui est generalement de 
I'eau. 

[0022] On entend par phase hexagonale directe (pha- 
se F selon EKWALL, voir Advances in Liquid Crystals, 
vol. 1, page 1-1 43, Acad. Press, 1975, Ed. G.H. Brown), 
une phase cristal liquide correspondant a une arrange- 
ment hexagonal de cylindres paralleles constitues d'un 



amphiphile et separ6s par un milieu liquide qui est ge- 
neralement de I'eau. Dans une phase hexagonale direc- 
te, le milieu continu est aqueux. 
[0023] On entend par phase cubique, une phase or- 
5 ganisee d'une mani6re bi-polaire en domaines hydro- 
phile et lipophile distincts, en contact etroit et formant 
un reseau tridimensionnet a symetrie cubique thermo- 
dynamiquement stable. Une telle organisation a ete no- 
tamment decrite dans "La Recherche", Vol.23, pp. 
10 306-315, Mars 1992 et dans "Lipid Technology", Vol.2 p 
n°2, pp.42-45, Avril 1990. Selon I'arrangement des do- 
maines hydrophile et lipophile, la phase cubique est dite 
de type normal ou inverse. Le terme de phase cubique 
utilise selon la presente invention regroupe bien enten- 
15 du les differents types de phases cubiques. 

[0024] Une description plus precise de ces phases 
peut etre trouv6e dans la Revue Francaise des Corps 
Gras, n°2, Fevrier 1969, p 87 a 111, (Lachampt et Vila, 
« Textures des phases paracristallines »). 
[0025] Pour identifier les phases constitutives de la 
creme, on peut utiliser differentes techniques, et notam- 
ment (1) les mesures par diffraction des rayons-X aux 
petits angles et aux grands angles et (2) I'observation 
par microscopie optique en lumiere polarisee. 

Technique de diffraction des rayons-X 

[0026] La technique de diffraction des rayons-X est 
connue comme etant I'une des plus pertinentes pour 
mettre en evidence les organisations de phases para- 
cristallines, en particulier au sein d'un 6chantillon. Les 
mesures par diffraction des rayons X peuvent etre ef- 
fectuees a i'aide d'un gen6rateur CGR Sigma 2060 
equipe d'un tube Inel a anticathode Cu et d'une chambre 
a focalisation Iin6aire montee en transmission symetri- 
que. Les 6chantillons sont introduits a temperature am- 
biante dans une cellule de mesure obtur6e par des fe- 
netres en Mylar ou en Capton et placee dans un porte- 
6chantillon thermoreguie. 

[0027] Les spectres de diffraction obtenus avec une 
longueur d'onde X = 1 ,54 Angstroms (Raie Kot du cuivre) 
sont enregistres a I'aide d'un 6cran photostimulable au 
phosphore scanne par un module de balayage laser 
Molecular Dynamics Phosphortmager PSI. La distance 
detecteur/ 6chantillon est r6gl6e a 1 33 mm ce qui donne 
acces a des distances reticulaires comprises entre en- 
viron 3 et 110 Angstroms. Les spectres sont enregistres 
a differentes temperatures fixes. 
[0028] Avec cette technique, les phases paracristalli- 
nes sont caracterisees par la presence, aux petits an- 
gles de diffraction, d'une s6rie de plusieurs raies fines 
dues a des reflections de Bragg et correspondant a des 

distances : d1 , d2 dn avec des rapports de distance 

d1/d1, d1/d2, , d1/dn qui sont caracteristiques de 

chaque type de phase, comme indique par exemple 
dans « La structure des colloTdes d' association, I. Les 
phases liquides cristallines des systemes amphiphile- 
eau », V. Luzzati, H. Mustachi, A. Skoulios et F. Husson, 
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Acta Cryst. (1960), 13, 660-667 ou dans Biochimica et 
Biophysica Acta (1990), 1031, p. 1 a 69, de J.M. Sed- 
don. Ainsi, pour une phase de structure lamellaire et en 
particulier pour la phase paracristalline de type lamel- 
laire fluide generalement designee par La et encore ap- 
pellee phase lisse (« neat phase »), les rapports de dis- 
tance sont egaux a : 1 , 2, 3, 4, Pour la phase para- 
cristalline de type hexagonal directe generalement de- 
signee par H1 ou E et encore appellee phase median 
(« middle phase »), les rapports de distance sont egaux 
a : 1 , V3, 2, V7, ,...Aux grands angles de diffraction, les 
phases paracristallines prSsentent une bande centree 
sur une distance de I'ordre de 4,5 Angstroms tandis que 
les phases cristallines conduisent a des raies fines. 

Observations par microscopie optique 

[0029] Les observations par microscopie optique en 
lumiere polarisee contribuent egalement a I'identifica- 
tion des phases paracristallines, en particulier lorsque 
le nombre de raies observers par diffraction des 
Rayons-X est insuffisant pour etablirsans ambiguTte la 
nature des phases paracristallines en presence. 
[0030] Les observations de microscopie optique en 
lumiere polarised sont effectu6es par exemple a I'aide 
d'un microscope LABORLUX S (LEITZ) equipe d'un ob- 
jectif de grossissement 10, d'un systeme de polariseurs 
croises et d'une platine chauffante (METTLER 
FP80/FP82). L'echantillon est depose entre lame et la- 
melle pour microscope, recouvert par une seconde la- 
me et scellement de I'ensemble par rintermediaire d'un 
joint de Parafilm R . Les observations sont effectudes a 
diverses temperatures fixes ou en balayage de tempe- 
rature a 2°C/min entre la temperature ambiante et en- 
viron 95°C. 

[0031] II est connu par exemple que les solutions mi- 
cellaires isotropes sont non bir6fringentes, que les pha- 
ses paracristallines de type cubique sont egalement non 
birefringentes et que les phases paracristallines de type 
lamellaire fluide, hexagonal directe ou inverse presen- 
ted en lumiere polarisee diverses textures caracteristi- 
ques decrites par exemple dans « Textures des phases 
paracristallines rencontr6es dans les diagrammes 
d'6quilibre : agents de surface, lipides, eau », R La- 
champt et R.M. Vila, Revue Francaise des corps gras 
(1969), 2, 87-111 ou dans « the aqueous phase beha- 
vior of surfactants », Robert G. Laughlin Academic 
press, (1996)-p. 521-546. 

Systeme tens ioactif 

[0032] Le systeme tensioactif utilise dans la compo- 
sition de I'invention et permettant d'obtenir I'apparition 
d'une phase paracristalline lors d'un chauffage a au 
moins 30°C, comprend de preference au moins un ten- 
sioactif hydrosoluble et au moins un tensioactif insoluble 
dans I'eau. 

[0033] On entend par « tensioactif hydrosoluble » un 



tensioactif qui a une concentration de 20 g/l dans I'eau 
permutee a une temperature d'environ 25°C, donne une 
solution isotrope transparente. 
[0034] On entend a I'inverse par « tensioactif insolu- 

s ble dans I'eau ■> un tensioactif qui a une concentration 
de 20 g/l dans I'eau permutee a une temperature d'en- 
viron 25°C, donne une solution trouble indiquant la non 
solubilisation du tensioactif dans I'eau. 
[0035] Le ou les tensioactifs insolubles dans I'eau for- 

10 ment une phase dispersee dans le milieu aqueux, cette 
phase dispersed comprenant tous les composes inso- 
lubles dans I'eau. 

[0036] Le fait d'avoir des tensioactifs insolubles per- 
met d'ameliorer les qualites de la mousse obtenue et 
is I'onctuosite de la composition. 

Tensioactifs hydrosolubles 

[0037] On peut utiliser tout tensioactif soluble dans 
20 i'eau. II s'agit de preference de tensioactifs moussants, 
c'est-a-dire aptes a mousser en presence d'eau. Ce 
sont principalement des derives anioniques, non ioni- 
ques ou amphoteres possedant des chaTnes grasses 
suffisamment courtes pour que ces produits soient bien 
25 solubles a temperature ambiante dans le milieu solvant 
aqueux de la composition. On peut utiliser un tensioactif 
hydrosoluble ou un melange de tels tensioactifs. 
[0038] Comme tensioactifs hydrosolubles, on peut ci- 
ter par exemple : 

30 

1 . les tensioactifs anioniques 

[0039] Selon un mode particulier de realisation de I'in- 
vention, le systeme tensioactif utilise comprend de pre- 
35 ference au moins un tensioactif anionique hydrosoluble, 
et plus particulierement au moins un acide carboxylique 
ou un sel d'acide carboxylique hydrosoluble, sel qui est 
obtenu a parti r de I'acide et d'une base. Les acides car- 
boxyliques pouvant etre utilises sont des acides gras, 
40 comportant une chaTne alkyle lineaire ou ramifiee, sa- 
turee ou insaturee, ayant de 6 a 1 6 atomes de carbone 
et de preference 10 a 14 atomes de carbone. Les sets 
de tels acides gras constituent des savons. Le fait qu'un 
savon soit hydrosoluble ou non depend a la fois de la 
^5 longueur de la chaTne alkyle et du contre-ion constituant 
le sel. Comme sels, on peut utiliser par exemple les sels 
alcalins, les sels alcalino-terreux, les sels d'ammonium, 
les sels d'aminoalcools et les sels d'aminoacides, et no- 
tamment les sels de sodium, de potassium, de magn6- 
50 sium, de triethanolamine, de N-methylglucamine, de ly- 
sine et d'arginine. Les bases susceptibles d'etre utili- 
s6es pour obtenir ces sels peuvent etre par exemple les 
bases min6rales comme les hydroxydes de m6taux al- 
calins (hydroxyde de sodium et potasse), les hydroxy- 
55 des de metaux alcalino-terreux (de magnesium) ou I'hy- 
droxyde d'ammonium ou encore les bases organiques 
comme la triethanolamine, la N-methylglucamine, la ly- 
sine et I'arginine. L'acide carboxylique peut etre en par- 
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ticulier I'acide laurique ou I'acide myristique. 
[0040] Comme savon hydrosoluble, on peut citer par 
exemple les sels de potassium des acides gras en C10 
a C1 4, et notamment le sel de potassium de I'acide lau- 
rique, le sel de potassium de I'acide myristique et leurs 
melanges. 

[0041] Le savon est g6n6ralement introduit dans la 
composition sous forme de la base d'une part et de I'aci- 
de gras d'autre part, la formation du sel sefaisant in situ. 
Ainsi, quand le savon hydrosoluble est constitu6 du sel 
de potassium de I'acide laurique et/ou du sel de potas- 
sium de I'acide myristique, la composition peut contenir 
alors de I'acide laurique et/ou de I'acide myristique avec 
une quantity suffisante de potasse pour former les sels 
de potassium de I'acide laurique et/ou de I'acide myris- 
tique. 

[0042] Comme autres tensioactifs anioniques pou- 
vant etre utilises dans la composition de I'invention com- 
me tensioactif hydrosoluble, on peut citer par exemple 
les acides carboxyliques 6thoxyles et leurs sels ; les 
sarcosinates et acylsarcostnates et leurs sels tels que 
le lauroyl sarcosinate de sodium ; les taurates et m6- 
thyltaurates et leurs sels ; les is6thionates et acyl ise- 
thionates, produits de reaction d'acides gras compor- 
tant de 1 0 a 22 atomes de carbone, avec I'acide tsethio- 
nique, et leurs sels tels que I'isethionate de sodium et 
le cocoyl-isdthionate de sodium ; les sulfosuccinates et 
leurs sels ; les alkylsulfates et alkyl&hersulfates et leurs 
sels, notamment le laurylsulfate de sodium ou de trie- 
thanolamine, et le laurytether sulfate de sodium ou de 
potassium ; les monoalkyl- et dialkylesters d'acide 
phosphorique et leurs sels, tels que par exemple le mo- 
no- et dilauryl phosphate de sodium, le mono- et dilauryl 
phosphate de potassium, le mono- et dilauryl phosphate 
de trielhanolamine, le mono- et dimyristyl phosphate de 
sodium, le mono- et dimyristyl phosphate de potassium, 
le mono- et dimyristyl phosphate de dtethanolamine, le 
mono- et dimyristyl phosphate de triethanolamine ; les 
alkane sulfonates et leurs sels ; les sels biliaires tels que 
les cholates, d6oxy chelates, taurocholates, 
taurodgoxycholates ; les lipoaminoacides et leurs sels 
tels que les acylglutamates mono- et di-sodiques ; les 
tensioactifs gamines, bipolaires, tels que d£crits dans 
Surfactant Science series, vol.74 6dite par Krister Hom- 
berg. 

2. Tensioactifs amphoteres et zwitterioniques 

[0043] Comme tensioactifs amphoteres ou zwitterio- 
niques susceptibles d'etre utilises comme tensioactifs 
hydrosolubles, on peut citer par exemple les b&aines 
tels que la dim6thylb6tatne, la coco-betaine et la coco- 
am idop ropy Ib6tame ; les sulfob6taTnes tels que la coco- 
amidopropylhydroxysultaine ; les alkylamphoac6tates 
tels que cocoamphodiac6tate ; et leurs melanges. 



3. Tensioactifs non ioniques 

[0044] Comme tensioactifs non ioniques susceptibles 
d'dtre utilises comme tensioactifs hydrosolubles, on 
5 peut citer par exemple les ethers de polyols, comportant 
des chaines grasses (8 a 30 atomes de carbone), tels 
que les 6thers gras de sorbitol ou de glycSryle 
oxyethyl6nes ; les ethers et esters de polyglycerol ; les 
alcools gras polyoxy6thyl6n6s qui sont des 6thers for- 
10 m6s d'unites d'oxyde d'ethylene et d'au moins une chai- 
ne d'alcool gras ayant de 10 a 22 atomes de carbone, 
dont la solubility depend du nombre d'oxyde d'ethylene 
et de la longueur de la chaine grasse ; par exemple, 
pour une chaine grasse comportant 12 atomes de car- 
's bone, le nombre d'oxyde d'ethylene doit etre superieur 
a 7, et atitre d'exempled'alcools gras polyoxyethyl6n6s, 
on peut citer les others d'alcool laurylique comportant 
plus de 7 groupes oxy6thylen6s ; les alkylpolyglucosi- 
des dont le groupe alkyle comporte de 1 a 14 atomes 
20 cle carbone (alkyl-C 1 -C 14 polyglucosides), comme par 
exemple le decylglucostde, le laurylglucoside, lecocoyl- 
glucoside ; les alkyl glucopyranosides et 
alkylthioglucopyranosides ; les alkyl maltosides ; les al- 
coyl N-methylglucamides ; les esters de sorbitan poly- 
ps oxy6thylen6s qui component generalement de 1 a 1 00 
unites d'ethylene glycol et de preference de 2 a 40 uni- 
tes d'oxyde d'ethylene (OE) ; les esters d'aminoalcools ; 
et leurs melanges. 

[0045] Le systeme tensioactif utilise dans la compo- 
30 sition de I'invention comprend une teneur en tensioactif 
(s) hydrosoluble(s) pouvant aller par exemple de 10 a 
50 % en poids (en matiere active), de preference de 15 
a 35 % en poids par rapport au poids total de la compo- 
sition. Selon un mode prefere de realisation de I'inven- 
35 tion, le systeme tensioactif dans la composition de I'in- 
vention comprend au moins 10 % en poids, de prefe- 
rence 1 5 % en poids et encore mieux au moins 20 % en 
poids de tensioactif(s) hydrosoluble(s) par rapport au 
poids total de la composition. 

40 

Tensioactifs insolubles dans I'eau 

[0046] Les tensioactifs insolubles dans I'eau appor- 
tent notamment la texture (consistance) de la composi- 

45 tion finale. Par ailleurs, dans la plage de temperature 
comprise entre environ 25°C et 45°C, ces tensioactifs 
s'associent en partie avec les tensioactifs hydrosolubles 
pour contribuer a la formation de la phase paracristalline 
(de preference hexagonale directe) qui est a I'origine de 

so la stability du produit jusqu'a au moins 45°C. 

[0047] Comme tensioactifs insolubles dans I'eau uti- 
lises dans la composition selon I'invention, on peut citer 
notamment les acides carboxyliques et leurs sels inso- 
lubles dans I'eau, sels obtenus a partir de I'acide et 

55 d'une base, et done les savons insolubles dans I'eau, 
e'est-a-dire les sels d'acides carboxyliques, comportant 
une chaine alkyle lineaire ou ramifiee, saturee ou insa- 
tur6e, ayant de 6 a 30 atomes de carbone et de pr6fe- 
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rence 1 2 a 22 atomes de carbone. Pour les derives com- 
portant une seule chame grasse satu r6e, la chai ne com- 
prend avantageusement de 1 2 a 32 atomes de carbone, 
de preference de 14 a 22 atomes de carbone et mieux 
de 16 a 20 atomes de carbone. Pour les derives com- s 
portant une chaTne grasse monoinsaturee ou polyinsa- 
turee ou ramifiee, la chame comprend avantageuse- 
ment de 16 a 34 atomes de carbone et de preference 
de 18 a 24 atomes de carbone. 

[0048] Comme acide carboxylique, on peut citer no- 10 
tamment I'acide palmitique et I'acide stearique. 
[0049] Comme sels, on peut utiliser les sets alcalins, 
les sels alcalino-terreux, les sels d'ammonium, les sels 
d'amtnoalcools et les sels d'aminoacides, et notamment 
les sels de sodium, de potassium, de magnesium, de *5 
triethanolamine, de N-methylglucamine, de lysine et 
d'arginine. Les bases susceptibles d'etre utilisees pour 
obtenirces sels peuvent etre par exemple les bases mi- 
nerals comme les hydroxydes de metaux alcalins (hy- 
droxyde de sodium et potasse), les hydroxydes de m6- 20 
taux alcalino-terreux (de magnesium) ou I'hydroxyde 
d'ammonium ou encore les bases organiques comme 
la triethanolamine, la N-methylglucamine, la lysine et 
Parginine. 

[0050] On peut citer par exemple comme savon inso- 25 
luble, le sel de sodium des acides gras en C12 a C22 
et le sel de potassium des acides gras en C16 a C22, 
et notamment le sel de potassium de I'acide palmitique 
et le sel de potassium de I'acide stearique. 
[0051] Le savon est g6ne>alement introduit dans la 30 
composition sous forme de la base d'une part et de i'aci- 
de gras d'autre part, la formation du sel se faisant in situ. 
Ainsi, quand le savon insoluble est constitue du sel de 
potassium de I'acide palmitique et/ou du sel de potas- 
sium de I'acide stearique, la composition peut contenir 35 
alors de I'acide palmitique et/ou de I'acide stearique 
avec une quantite suffisante de potasse pour former les 
sels de potassium de I'acide palmitique et/ou de I'acide 
stearique. 

[0052] Comme autres tensioactifs pouvant etre utili- 40 
ses dans la composition de I'invention comme tensioac- 
tif insoluble, on peut citer par exemple les tensioactifs 
insolubles non ioniques ou anioniques, comme les es- 
ters de glyceryle et d'acides gras comportant de 1 4 a 30 
atomes de carbone, tels que le stearate de glyceryle ; 45 
les alkylpolyglucosides dont le groupe alkyle comporte 
de 15 a 30 atomes de carbone (alkyl-C 15 -C 30 polyglu- 
cosides), comme par exemple le cetost6arylglucoside ; 
les derives de sterols et de phytosterols eventuellement 
oxyethyl6nes ; les sels alcalins du cholesterol sulfate, so 
et en particulier le sel de sodium ; les sels alcalins du 
cholesterol phosphate, et en particulier le sel de 
sodium ; les alcools gras polyoxyethyldnes comportant 
une chaTne oxy6thylenee ayant un petit nombre de 
groupes oxy6thyl6nes, et en particulier moins de 10 55 
groupes oxy6thyl6n6s ; les dialkylphosphates tels que 
les sels alcalins du dicetylphosphate, et en particulier 
les sels de sodium et de potassium ; les sels alcalins du 



dimyristylphosphate, et en particulier les sels de sodium 
et de potassium ; les lecithines ; les sphingomyelines ; 
les c6ramides et leurs melanges. 
[0053] Le systeme tensioactif utilise dans la compo- 
sition de I'invention comprend de preference une teneur 
en tensioactif(s) insoluble(s) dans I'eau allant de 5 a 50 
% (en matiere active), et de preference de 5 a 30 % en 
poids par rapport au poids total de la composition. 
[0054] Le systeme tensioactif (tensioactifs hydrosolu- 
bles et insolubles) est present dans la composition de 
I'invention en une quantite, en matiere active, pouvant 
aller par exemple de 20 a 65 % en poids, et va de pre- 
ference de 30 a 65 % en poids et mieux de 40 a 60 % 
en poids par rapport au poids total de la composition. 
De preference, le systeme tensioactif comprend une 
quantite de savon(s) hydrosoluble(s) d'au moins 10 % 
en poids par rapport au poids total de la composition, et 
une quantite totale de savons (hydrosolubles et insolu- 
bles) de preference d'au moins 20 % en poids par rap- 
port au poids total de la composition et allant de prefe- 
rence de 30 a 40 % en poids par rapport au poids total 
de la composition. 

[0055] Le milieu aqueux des crdmes moussantes de 
I'invention peut contenir, outre I'eau, un ou plusieurs sol- 
vants choisis parmi les alcools inferieurs comportant de 
1 a 6 atomes de carbone, tels que I'ethanol ; les polyols 
tels que la glycerine ; les glycols comme le butylene gly- 
col, I'isoprene glycol, le propylene glycol, les polyethy- 
lene glycols tels que le PEG-8 ; le sorbitol ; les sucres 
tels que le glucose, le fructose, le maltose, le lactose, 
le sucrose ; et leurs melanges. La quantite de solvant 
(s) dans la composition de I'invention peut aller de 0,5 
a 30 % en poids et de preference de 5 a 20 % en poids 
par rapport au poids total de la composition. 
[0056] Pour obtenir des compositions plus ou moins 
fluides, on peut incorporer dans les compositions de I'in- 
vention un ou plusieurs agents epaississants, notam- 
ment des polymeres, dans des concentrations preferen- 
tielles allant de 0,05 a 2 % en poids par rapport au poids 
total de la composition. 

[0057] On peut citer comme exemples 
d'epaississants : 

les biopolymferes polysaccharidiques comme la 
gomme de xanthane, la gomme de guar, les algina- 
tes, les celluloses modifiees ; 
les polymeres synthetiques tels que les polyacryli- 
ques comme le CARBOPOL 980 commercialise par 
la societe GOODRICH, les copolymers acrylate/ 
acrylonitrile tels que le HYPAN SS201 commercia- 
lise par la societe KINGSTON ; 
les epaississants inorganiques tels que les smecti- 
tes, les hectorites modifiees ou non telles que les 
produits BENTON E commercialises par la societe 
RHEOX, les produits LAPONITE commercialises 
par la societe SOUTHERN CLAY PRODUCTS, le 
produit VEEGUM HS commercialise par la societe 
R.T. VANDERBILT; 
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leurs melanges. 

[0058] Les compositions selon I'invention constituent 
des cremes plus ou moins fluides, dont les modules I 
G*l ont, a la temperature de 25°C, des valeurs allant de 
1 0 2 a 1 0 5 Pa et dont les angles de perte 5 vont de 1 0 a 
45° pour des frequences allant de 1 0 -2 a 1 0 Hz. 
[0059] I G* I et 5 sont les parametres viscoelatiques 
utilises pour mesurer les proprietes physiques des flui- 
des visco6lastiques comme explique dans « An intro- 
duction to rheology » de HA BARNES, J.R HUTTON, 
K. WALTERS, pages 46 a 54, (Ed. Elsevier - 1989). 
[0060] I G* I est le module du module complexe G* 
(complex modulus) et 5 est Tangle de perte (loss angle). 
G 1 et G" sont les composantes de G* : G* = G' + iG". G 1 
et G" sont respectivement le module de conservation 
(storage modulus) et le module de perte (loss modulus) 
et i est egal a (-1) 1/2 . Les composantes G 1 et G" du mo- 
dule complexe sont obtenues a partir de la relation entre 
la contrainte sinusoidale (oscillatory stress) et la defor- 
mation sinusoidale (oscillatory strain). 
[0061] Les mesures rheologiques de I G* I et 5 sont 
effectuees generalement en utilisant un Rh6ometre 
Haake RS150, a la temperature de 25°C, avec des 
corps de mesure de geom6trie cdne - plan, le diametre 
du cone et la dimension du plan etant de 60 mm et Tan- 
gle du cone de 2° et Tentrefer entre le cone et le plan 
etant de 0,1 mm. 

[0062] Pour faire des mesures dynamiques de vis- 
coeiasticite (oscillatory measurements), on determine 
d'abord le domaine viscoelastique Iin6aire, en soumet- 
tant I'echantillon a des contraintes sinusoidales d'ampli- 
tudes croissantes et de frequence constante. Les mo- 
dules sont reportes en fonction de I'amplitude de la con- 
trainte (amplitude of stress) ou de I'amplitude de la de- 
formation (strain) afin de determiner les limites du do- 
maine viscoelastique lineaire. Apres avoir identifie le do- 
maine viscoelastique lineaire, des mesures dynami- 
ques sont realisees dans la zone viscoelastique lineaire, 
pour une valeur de deformation constante situee dans 
le domaine viscoelastique lineaire et a frequence varia- 
ble. Le rheometre Haake RS150 peut couvrir une gam- 
me de frequences variant de 0,01 to 10 Hz (soit 0,063 
to 62,8 rad/sec). 

[0063] A partir des valeurs des amplitudes de la con- 
trainte i Qt de la deformation y 0l ainsi qu'a partir du de- 
phasage 8, on etablit les relations suivantes : 

IG'I* T -? 
7o 



G'= IG*I cos 6 



G n = IG # I sin 8 



G* = G' +- iG" 

[0064] Les compositions de I'invention peuvent con- 
s tenir aussi des adjuvants habitueilement utilises dans le 
domaine des nettoyants moussants comme les polyme- 
res cationiques du type polyquaternium, qui apportent 
douceur et onctuosite a la creme moussante. Ces poly- 
meres cationiques peuvent §tre choisis de preference 
10 parmi les polymeres suivants ; 

• Polyquaternium 5 tel que le produit MERQUAT 5 
commercialise par la society CALGON ; 

• Polyquaternium 6 tel que le produit SALCARE SC 
15 30 commercialise par la society CIBA, et le produit 

MERQUAT 100 commercialism par la societe 
CALGON ; 

• Polyquaternium 7 tel que les produits MERQUAT S, 
MERQUAT 2200 et MERQUAT 550 commercialises 

20 par la societe CALGON, et le produit SALCARE SC 
10 commercialise par la societe CIBA ; 

• Polyquaternium 10 tel que le produit Polymer 
JR400 commercialise par la societe AMERCHOL ; 

• Polyquaternium 11 tel que les produits GAFQUAT 
25 755, GAFQUAT 755N et GAFQUAT 734 commer- 
cialises par ia societe ISP ; 

• Polyquaternium 15 tel que le produit ROHAGIT KF 
720 F commercialise par la societe ROHM ; 

• Polyquaternium 16 tel que les produits LUVIQUAT 
30 FC905, LUVIQUAT FC370, LUVIQUAT HM552 et 

LUVIQUAT FC550 commercialises par la societe 
BASF; 

• Polyquaternium 22 tel que le produit MERQUAT 
280 commercialise par la societe CALGON ; 

35 o Polyquaternium 28 tel que le produit STYLEZE 
CC1 0 commercialise par la societe ISP ; 

• Polyquaternium 39 tel que le produit MERQUAT 
PLUS 3330 commercialise par la societe 
CALGON ; 

40 o Polyquaternium 44 tel que le produit LUVIQUAT 
CARE commercialise par la societe BASF ; 

• Polyquaternium 46 tel que le produit LUVIQUAT 
HOLD commercialise par la societe BASF ; 

• Polyquaternium 47 tel que le produit MERQUAT 
45 2001 commercialise par la societe CALGON. 

[0065] On peut aussi utiliser comme polymere catio- 
nique les guars cationiques telles que le produit JA- 
GUAR commercialise par la societe RHODIA. 

50 [0066] En outre, les compositions de I'invention peu- 
vent contenir des adjuvants habitueilement utilises dans 
le domaine cosmetique, choisis parmi les huiles, les ac- 
tifs, les parfums, les conservateurs, les s6questrants 
(EDTA), les pigments, les nacres, les charges minerales 

55 ou organiques telles que le talc, le kaolin, les poudres 
de silice ou de polyethylene, les colorants solubles, les 
filtres solaires. Les quantites de ces differents adjuvants 
sont celles classiquement utilis6es dans le domaine 
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considere, et par exemple de 0,01 a 20 % du poids total 
de ta composition. Ces adjuvants ainsi que leurs con- 
centrations doivent dtre tels qu'ils ne modifient pas la 
propriete recherchee pour la composition de Invention . 
[0067] Comme exemple d'huile, on peut citer les hui- 5 
les d'origine vegetale (jojoba, avocat, sesame, tourne- 
sol, maTs, soja, carthame, pepins de raisin), les huiles 
minerales (vaseline, isoparaffines eventuellement hy- 
drogenees), les huiles de synthese (myristate d'isopro- 
pyle, octanoate de cetearyle, poryisobutylene, palmitate 10 
d'ethylhexyle, alkyl benzoates), les huiles de silicone 
volatiles ou non volatiles telles que les polydimethylsi- 
loxanes (PDMS) et les cyclodimethylsiloxanes ou cyclo- 
methicones, et les huiles fluorees ou fluorosiliconees, 
ainsi que les melanges de ces huiles. La quantite d'hui- *s 
les ne doit pas modifier la propriete recherchee pour la 
composition de I'invention : elle est d'au maximum 1 5 % 
en poids et mieux d'au maximum 1 0 % en poids par rap- 
port au poids total de la composition, et elle va de pre- 
ference de 0,1 a 5 % en poids et mieux de 0,1 a 3 % en 20 
poids par rapport au poids total de la composition. 
[0068] Comme actifs, on peut citer par exemple les 
hydratants et, par exemple les hydrolysats de proteines 
et les polyols tels que la glycerine, les glycols comme 
les polyethylene glycols, et les dtrives de sucre ; les ex- 25 
traits naturels ; les oligomeres procyannidoliques ; les 
vitamines ; I'uree ; la cafeine ; les depigmentants tels 
que I'acide kojique et I'acide cafeique ; les alpha-hy- 
droxyacides tels que I'acide lactique et I'acide 
glycolique ; les retinoides ; les filtres solaires ; les ex- 30 
traits d'atgues, de champignons, de vegetaux, de levu- 
res, de bacteries ; les proteines hydrolysees, partielle- 
ment hydrolysees ou non hydrolysees, les enzymes, le 
coenzyme Q10 ou ubiquinone, les hormones, les vita- 
mines et leurs derives, les flavonoides et isoflavones, et 35 
leurs melanges. 

[0069] Les compositions selon I'invention peuvent 
constituer notamment des cremes moussantes pour ap- 
plication topique, utilisees en particulierdans les domai- 
nes cosmetique ou dermatologique, comme produits de 40 
nettoyage ou de demaquillage de la peau (corps ou vi- 
sage y compris yeux), du cuir chevelu et/ou des che- 
veux. Une composition a usage topique contient un mi- 
lieu physiologiquement acceptable, c'est-a-dire compa- 
tible avec la peau, les muqueuses, le cuir chevelu, les 45 
yeux et/ou les cheveux. Elle peut constituer plus parti- 
culierement une composition de nettoyage de la peau. 
[0070] Un autre objet de I'invention consiste en I'utili- 
sation cosmetique de la composition telle que definie ci- 
dessus, comme produits de nettoyage et/ou de dema- so 
quillage de la peau, du cuir chevelu et/ou des cheveux. 
[0071] Un autre objet de I'invention consiste en un 
procede cosmetique de nettoyage des residus de salis- 
sure de la peau, du cuir chevelu et/ou des cheveux, ca- 
racterise par ie fait qu'on applique la composition de Tin- ss 
vention, sur la peau, sur le cuir chevelu et/ou sur les 
cheveux, en presence d'eau, qu'on masse pour former 
une mousse et qu'on elimine la mousse formee et les 



residus de salissure par rincage a I'eau. 
[0072] Les exemples qui suivent servent a illustrer 
I'invention sans toutefois presenter un caract6re limita- 
tif. Les quantites indiquees sont en % en poids sauf 
mention contraire. 

Exemple selon I'invention : creme moussante de net- 
toyage de la peau 

[0073] 

Conservateur 0,4 % 

- Tetrasodium EDTA 0,2 % 
Hydroxy de de potassium 7 % 
glycerine 7 % 

- PEG-8 7 % 
Acide laurique 3 % 
Acide myristique 20 % 
Acide palmitique 3 % 
Acide stearique 3 % 

Stearate de glyceryle (nom CTFA : Glyceryl steara- 
te SE) 5 % 

cocoyl-glucoside (a 50 % en matiere active) 2 
% 

(soit 1 % de matiere active) 
Eau qsp 100 % 

[0074] Mode operatoire : La phase aqueuse consti- 
tute des ingredients hydrosolubles (eau, conserva- 
teurs, EDTA, glycerine, PEG8) est portee a 80°C. La 
phase grasse constitute des acides gras et du glyceryl 
stearate est chauffee et ajoutee sous agitation a la pha- 
se aqueuse. Le cocoyl glucoside est ensuite additionne 
puis la potasse solubilisee dans une partie de I'eau. 
L'agitation est maintenue 10 minutes a 80°C, puis I'en- 
semble est refroidi sous agitation. 
[0075] La composition moussante obtenue est onc- 
tueuse et douce. 

[0076] Les tensioactifs hydrosolubles constitues des 
sels de potassium des acides laurique et myristique, et 
du cocoyl-glucoside represented 29,5 % de la compo- 
sition, tandis que les tensioactifs insolubles dans I'eau, 
constitues des sels de potassium des acides palmitique 
et stearique et du glyceryl stearate represented 1 2,5 % 
de la composition. La composition contient ainsi au total 
42 % de tensioactifs dont 36 % de savons (KOH + acides 
laurique, myristique, palmitique et stearique). Les sa- 
vons hydrosolubles represented 28,5 % du poids de la 
composition. 

[0077] La composition obtenue a I'aspect d'une cre- 
me blanche a temperature ambiante ; elle se transforme 
en gel translucide extremement visqueux entre 35 et 
40°C ; ce gel existe jusqu'a 75-80°C, temperature a la- 
quelle la composition se fluidifie. Revenu a temperature 
ambiante de 25°C, ce gel a de nouveau I'aspect d'une 
creme homogene. 

[0078] La stabilite de cette creme est parfaite a 4°C, 
a la temperature ambiante et a 45°C pendant au moins 
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deux mois. 

[0079] Pour cette creme, les valeurs de I G* I sont de 
2900 Pa a 0,01 Hz et de 25000 Pa a 1 Hz, et les valeurs 
de 8 sont de 45° a 0,01 Hz et de 40° a 1 Hz. 

Caracterisation : 

[0080] 

A 25°C, la creme est constituee d'une phase micel- 
laire qui a pu §tre isolee par centrifugatton (pendant 
une heure a 64 000 g, soit a 30 000 tours/minute, 
avec une centrifugeuse 3K30 Sigma equipee d'un 
rotor 1 21 0) et d'une phase cristalline. La phase mi- 
cellaire est transparente, fluide et non birefringente 
en lumiere polarisee, en diffraction des rayons-X. 
Cette phase conduit a une raie large aux petits an- 
gles centree autour d'une distance d = 49,8 A et a 
une bande aux grands angles centree autour d'une 
distance d= 4,64 A. 

Sur la base des mesures realisees sur la creme 
complete, la phase cristalline presente une tempe- 
rature de fusion : Tm = 42° C en DSC et est carac- 
terisee en diffraction des rayons-X par 3 raies fines 
aux petits angles correspondant a des distances d 
= 42,7; 21,4 et 14,2 A et 7 raies fines aux grands 
angles correspondant a d = 4,37; 4,27; 4,19; 3,92; 
3,68; 3,35 et3,07A. 

A 35°C, la creme est homogene a I'echelle macros- 
copique et constituee du melange d'une phase 
hexagonale caracterisee en diffraction des rayons- 
X par 2 raies fines aux petits angles correspondant 
a des distances d - 48,7 et 24,3 A et une phase 
cristalline caracterisee par 3 raies fines aux petits 
angles correspondant a d = 42,0; 21 ,0 et 14,0 A et 
3 raies fines aux grands angles correspondant a d 
= 4,29; 3,92 et 3,09 A. 

A 45°C, la creme est homogene a i'echelle macros- 
copique et constituee d'un melange contenant une 
phase hexagonale caracterisee en diffraction des 
rayons-X par 2 raies fines aux petits angles corres- 
pondant a des distances d = 49,6 et 28,7 A et une 
phase lamellaire fluide caracterisee par 1 raie fine 
aux petits angles correspondant a d = 45,0 A. Aux 
grands angles on observe une bande centree 
autour de 4,60 A en accord avec la presence de 
phases para-cristallines. 

A 55°C, la creme est homogene a I'echelle macros- 
copique et constituee d'un melange contenant une 
phase hexagonale caracterisee en diffraction des 
rayons-X par 2 raies fines aux petits angles corres- 
pondant a des distances d = 47,7 et 27,5 A et d'une 
phase lamellaire fluide caracterisee par 1 rate faible 
fine aux petits angles correspondant ad- 36,5 A. 
Aux grands angles on observe une bande centree 



autour de 4,70 A en accord avec la presence de 
phases paracristallines. 

Exemple comparatif : 

5 

[0081] 

Conservateur 0,4% 

- Tetrasodium EDTA 0,2 % 

10 - Hydroxyde de potassium 4 % 
Glycerine 7% 

- PEG-8 7 % 
Acide laurique 3 % 
Acide myristique 3 % 

15 - Acide palmitique 8,7 % 
Acide stearique 8,7 % 
Stearate de glyc6ryle (nom CTFA : Glyceryl steara- 
te SE) 0,75 % 

Lauroyl sarcosinate de sodium (a 30 % en matiere 
20 active) 21,8% 

(soit environ 7 % de matiere active) 
Eau qsp100% 

[0082] Le mode opSratoire est le meme que dans 
25 I'exemple 1 . 

[0083] Les tensioactifs hydrosolubles constitues des 
sels de potassium des acides laurique et myristique, et 
du lauroyl sarcosinate de sodium represented 14% de 
la composition, tandis que les tensioactifs insolubles 
30 dans I'eau, constitues des sels de potassium des acides 
palmitique et stearique et du glyceryl stearate represen- 
ted 21 ,15% de la composition. La composition contient 
done 35,15 % de tensioactifs dont 27,4 % de savons 
(KOH +- acides laurique, myristique, palmitique et stea- 
ls rique). Les savons hydrosolubles represented 7 % en 
poids de la composition. 

[0084] La composition obtenue a I'aspect d'une cre- 
me blanche a temperature ambiante. Cette composition 
est bien stable a 4°C, mais elle est instable a 45°C ou 
40 elle se separe en deux phases. Revenue a la tempera- 
ture ambiante, elle est heterogene. 
[0085] - A 25°C, la creme est constituee d'une phase 
micellaire qui a pu etre isolee par centrifugation (pen- 
dant une heure a 64 000 g, soit a 30 000 tours/minute 
45 avec une centrifugeuse 3K30 Sigma equipee d'un rotor 
1210) et d'une phase cristalline. 
[0086] La phase micellaire est transparente, fluide et 
non birefringente en lumiere polarisee. En diffraction 
des rayons-X cette phase conduit a une raie large aux 
50 petits angles centree autour d'une distance d = 50,0 A 
et a une bande aux grands angles centre autour d'une 
distance d= 4,53 A. 

[0087] Sur la base des mesures realisees sur la cre- 
me complete, la phase cristalline presente une tempe- 
55 rature de fusion : Tm = 45°C en DSC et est caracterisee 
en diffraction des rayons-X par 5 raies fines aux petits 
angles correspondant a des distances d = 49,0; 24,1 ; 
16,0; 12,2 et 9,64 A et 6 raies fines aux grands angles 
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correspondant a d = 4,37; 4,28; 4,20; 3,94; 3,66 et 3,08 
A. 

[0088] - A 50°C, il se produit une demixtion macros- 
copique de la creme en deux phases : Une phase su- 
perieure de type lamellaire f luide qui presente en lumie- 5 
re polarisee une texture caracteristiquede type : « Croix 
de Malte » et conduit en diffraction des rayons-X a une 
raie fine aux petits angles correspondant a 43,3 A et a 
une bande aux grands angles centree autour de 4,78 A. 
[0089] Une phase inferieurede type solution micellai- 10 
re, qui est fluide, transparente et non birefringente en 
lumiere polarisee et caracterisee en diffraction des 
rayons-X par une raie diffuse aux petits angles corres- 
pondant a d = 58,0 A et une bande aux grands angles 
centree autour de 4,80 A. 15 
[0090] La difference essentielle entre la composition 
de I'exemple selon I'invention et la composition de 
I'exemple comparatif porte sur I'aspect macroscopique 
au-dela de 45°C : la composition selon I'invention donne 
un systeme homogene alors que la composition de 20 
I'exemple comparatif aboutit a une demixtion. 
[0091] Pour la composition selon I'invention de 
I'exemple 1 , le systeme est constitue au-dela de 45°C, 
d'une phase lamellaire en melange avec une phase 
hexagonale directe dont la forte viscosite permet d'evi- 25 
ter la demixtion macroscopique. 
[0092] Pour la composition de I'exemple comparatif, 
le systeme est constitue au-dela de 45°C, d'une phase 
lamellaire en melange avec une phase micellaire dont 
la faible viscosite ne permet pas d'eviter la demixtion 30 
macroscopique, aboutissant a une composition hetero- 
gene apres retour a la temperature ambiante. 



Revendications 35 

1. Composition moussante constituant une creme 
pour application topique, contenant dans un milieu 
aqueux, un systeme tensioactif tel qu'au moins une 
phase paracristalline de type hexagonale directe et/ *o 
ou cubique apparaisse quand la temperature aug- 
mente au-dela de 30°C et que cette phase paracris- 
talline reste presente jusqu'a au moins 45°C. 

2. Composition selon la revendication 1 , caracterisee 
en ce que la phase paracristalline comprend au 
moins une phase hexagonale directe. 

3. Composition selon la revendication 1 ou 2, carac- 
terisee en ce qu'elle a un module IG*I allant, a la so 
temperature de 25°C, de 10 2 a 10 5 Pa et un angle 

de perte 8 allant de 10 a 45° pour des frequences 
allant de 10" 2 a 10 Hz. 

4. Composition selon I'une quelconque des revendi- 55 
cations precedentes, caracterisee en ce que le 
systeme tensioactif comprend au moins un ten- 
sioactif hydrosoluble et au moins un tensioactif in- 



soluble dans I'eau. 

5. Composition selon la revendication precedente, ca- 
racterisee en ce que le systeme tensioactif com- 
prend au moins un tensioactif anionique hydrosolu- 
ble. 

6. Composition selon la revendication precedente, ca- 
racterisee en ce que le tensioactif anionique hy- 
drosoluble est choisi parmi les acides carboxyli- 
ques et leurs sels, les acides carboxyliques ethoxy- 
les et leurs sels, les sarcosinates et acylsarcosina- 
tes et leurs sels, les tau rates et methyltaurates et 
leurs sels, les isethionates et acyl isethionates et 
leurs sels, les sulfosuccinates et leurs sels, les alk- 
ylsulfates et alkylethersulfates et leurs sels, les mo- 
noalkyl- et dialkylesters d'acide phosphorique et 
leurs sels, les alkane sulfonates et leurs sels, les 
sels biliaires, les lipoaminoacides et leurs sels, les 
tensioactifs gemines et leurs melanges. 

7. Composition selon la revendication 4, caracterisee 
en ce que le tensioactif hydrosoluble est un ten- 
sioactif amphotere ou zwitterionique choisi parmi 
les betaines, les sulfobetaines, les alkylamphoace- 
tates et leurs melanges. 

8. Composition selon la revendication 4, caracterisee 
en ce que le tensioactif hydrosoluble est un ten- 
sioactif non ionique choisi parmi les ethers de poly- 
ols, les ethers et esters de polyglycerol, les alcools 
gras polyoxyethylenes, les alkyl-C^C^ polygluco- 
sides, les alkyl glucopyranosides et alkylthiogluco- 
pyranosides, les alkyl maltosides, les alcoyl N-me- 
thylglucamides, les esters de sorbitan polyoxyethy- 
I6nes, les esters d'aminoalcools et leurs melanges. 

9. Composition selon la revendication 4, caracterisee 
en ce que le tensioactif insoluble dans i'eau est 
choisi parmi les acides carboxyliques et leurs sels ; 
les esters de glyceryle et d'acides gras ; les alkyl- 
C 15 -C3Q polyglucosides ; les derives de sterols et 
de phytosterols eventuellement oxyethyl6nes ; les 
sels alcalins du cholesterol sulfate ; les sels alcalins 
du cholesterol phosphate ; les alcools gras 
polyoxyethylenes ; les dialkylphosphates ; les 
lecithines ; les sphingomyelins ; les ceramides et 
leurs melanges. 

10. Composition selon I'une quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee en ce que le 
systeme tensioactif est present en une quantite, en 
matiere active, allant de 20 a 65 % en poids par rap- 
port au poids total de la composition. 

11. Composition selon I'une quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee en ce que le 
systeme tensioactif comprend de 10 a 50 % en 
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poids de tensioactif(s) hydrosoluble(s) par rapport 
au poids total de la composition. 

12. Composition selon Tune quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee en ce que le 5 
systeme tensioactif comprend au moins 15 % en 
poids de tensioactif(s) hydrosoiuble(s) par rapport 

au poids total de la composition. 

13. Composition selon Tune quelconque des revendi- to 
cations precedentes, caracterisee en ce que le 
systeme tensioactif comprend au moins 1 0 % en 
poids de savon(s) hydrosoluble(s) par rapport au 
poids total de la composition. 

15 

14. Composition selon Tune quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee en ce que le 
systeme tensioactif comprend de 5 a 50 % en poids 
de tensioactif(s) insoluble(s) dans I'eau par rapport 

au poids total de la composition. 20 

15. Composition selon Tune quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee en ce que le 
systeme tensioactif comprend une quantite totale 

de savons d'au moins 20 % en poids par rapport au 25 
poids total de la composition. 

16. Composition selon Tune quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee en ce qu'elle 
comprend au moins un solvant choisi parmi les al- 30 
cools inferieurs ; ies polyols ; les sucres et leurs me- 
langes. 

17. Composition selon I'une quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee en ce qu'elle 35 
comprend au moins un agent epaississant. 

18. Composition selon I'une quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee en ce qu'elle 
constitue une composition de nettoyage de la peau. 40 

19. Utilisation cosmetique d'une composition selon 
I'une quelconque des revendications 1 a 1 7, comme 
produits de nettoyage et/ou de demaquillage de la 
peau, du cuir chevelu et/ou des cheveux. 

20. Proced6 cosmetique de nettoyage des residus de 
salissure de la peau, du cuir chevelu et/ou des che- 
veux, caracterise en ce qu'on applique la compo- 
sition selon I'une quelconque des revendications 1 so 
a 17, sur la peau, sur le cuir chevelu et/ou sur les 
cheveux, en presence d'eau, qu'on masse pour for- 
mer une mousse et qu'on elimine la mousse formee 

et les residus de salissure par rincage a I'eau. 
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